Techno 90-B3

AWS A5.5/A5.5M: E 9018-B3 ASME SFA-A5.5: E 9018-B3

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo com revestimento bdsico de baixo METAL BASE : ASTM A 335 Gr.P22, ASTM A 217 Gr.
hidrogénio para soldagem de acos ligados WC?, ASTM A 387 Gr. 22 Ago CrMo e CrMoV.
cromo-molibdénio (2,25% Cr ,1,0% Mo),

utilizados em servicos prolongados a

temperaturas de até 600°C como em

caldeiras,vasos de pressdo,tubulacoes,

carcacas de vdlvulas, superaquecedores,etc.

O depdsito de solda possui excelentes

propriedades mecdanicas e resisténcia a

fissuracdo e corrosdo por gases sulfurosos. O

TEC 90-B3 destaca-se por possuir um maior

rendimento.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.05-0.12 | 2.0-2.5 0.9-1.2 ] 0.9 MAX. | 0.8 MAX. | 0.03 MAX. | 0.03 MAX.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento Tratamento Térmico

Yele! MPa %
530 Min. 620 Min. 17 Min. 690°C/1 h, resfr. ao
forno até 320°C/ ar

Parédmetros para Soldagem Recomendados
Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal

2.50 X 350 70-100

3.25 X 350 95-140

4.00 X 450 120-180

5.00 x 450 180-240
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertfical descendente CC+

IMPORTANTE: As informagoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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